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APX3000/4000

NOVA GENERACE VYSOCE VYKONNYCH FREZ

2 MITSUBISHI MATERIALS



APX 3000/4000

APX3000/4000

VICEUCELOVA OBRABECi FREZA

VICEUCELOVA

Nastroj APX je vysoce Ucinny v riznych 3D obrabécich postupech s vynikajicimi schopnostmi Sikmého zahlubovani.

ST

Frézovani do rohu

Sikmé zahlubovani B rFrézovani drazek

Frézovani dutin B Sroubovité zahlubovani

3D Profilové frézovani Celni frézovani

VYSOCE TUHA TELESA FREZ UCINNE OBRABENI HLUBOKYCH DER

Tuhost byla zvySena pouzitim vétsiho hrbetu za Nastroj APX3000/4000 se zvlast dlouhou stopkou je
destickou. Odolnosti proti korozi a opotrebeni na nyni k dispozici pro aplikace s obtiznym dosahem.

télesech fréz je dosaZzeno pouzitim prvotridni vysoce
Zaruvzdorné slitiny a specialni povrchové Gpravy
Télesa fréz maji prlchozi chladici kanélky pro feznou

. . . . ; 7 (Dlouhé, extra dlouhd stopka)
kapalinu, coz zlepsuje chlazeni a odvod trisky. :

e

(Standardni stopka)




APX 3000/4000

MP6100, MP7100, MP2100

S AKUMULOVANYM PVD POVLAKEM NA BAZI Al-Ti-Cr-N

PVD povlaky maji vlastnosti jako je houZevnatost, nizky koeficient tfeni a vynikajici odolnost vici opotrebeni,
navarkdm a teplu. Vysledkem jsou odolné a presné tridy jako MP6100, MP7100 a MP9100.

Technologie TOUGH-}

Fuze jednotlivych povlakovacich technologii;

.« Vynikajici odolnost proti PVD a vicevrstvé provedeni zajistuje extra
tvorbé narlistkl diky nizkému houzevnatost.
koeficientu tfeni.

1200
oo KUmUlOVan)’/ pOVlak PVD. 1100 ‘7
1000

900

700

4+ Specialni substrat ze
slinutého karbidu.

TEPELNA ODOLNOST
Oxidacni teplota °C

2700 2800 TVrdOg??EiV] 3000 3100
ODOLNOST PROTI OPOTREBENI

sssst -« Vicevrstvé povlaky zabranuji praniku
4 jakychkoli trhlin substratem.

(Grafické znazornéni)

MATERIALY DESTICEK PRO SIROKY ROZSAH MATERIALU

APLIKACNi ROZSAH

M H
M10 = H10
“ M20 8 = H2o B
S iz S
M30 = S H30
s
M40 H40
MP6120 MX3030 - CERMETOVA TRIiDA VP15TF
pro obecné frézovani oceli MX3030 ma vyssi tepelnou vodivost Stabilni Fezné vlastnosti jsou
nez bézné produkty a ma vynikajici zaruceny, kdyZ je povlak
MP6130 odolnost proti tepelnému praskani kombinovan se substratem ze
pro prerusované frézovani oceli Proto je mozné potlacit opotfebenia  slinutého karbidu vysoce odolnym
zachovat povrchovou Upravu. proti opotfebeni a lomu
MP7130
pro frézovani korozivzdorné oceli TF15 VP20RT
pro obecné frézovani hliniku Idedlni pro tézce prerusovany rez
MC5020 korozivzdorné a bézné oceli diky
pro obecné frézovani litiny vynikajici odolnosti proti lomu
MP9120

pro obecné frézovani HRSA a titanu
MP9130

pro prerusované frézovani HRSA
a slitiny titanu

M : MP6100, MP7100, MP9100 I : Konvenéni



APX 3000/4000

NiZKY REZNY ODPOR

Pro vyvoj desti¢ek byla vyuZita pokroéila simulaéni technologie. U¢inné obrabéni na strojich a obrobcich s nizkou
tuhosti je nyni mozZné a je idealni pro aplikace tenkosténné nebo s prodlouzenym rozsahem.

Dvoufazové uhly
Sroubovice Uhll Cela

HouZzevnaté ostri
(vypouklé zakfiveni)

VELIKOST DESTICKY

APX4000 APX3000

15mm Max. hloubka rezu 10 mm Max. hloubka fezu

IDEALNi ODVOD TEPLA A UTVARENI TRiSKY

Teplo vytvarené béhem obrabéni bylo sniZzeno diky specialni geometrii nastroje APX. Idealni tvar trisky vytvareny
destickou pro snadné odvadeéni.

REZNE PODMINKY Nizka tvorba tepla Vysoka tvorba tepla
Material 42CrMod (CSN 15 142)

Nastroj APX3000R254SA25SA g

Desticka AOMT123608PEER-M

Nastrojovy material VP15TF “

Ve (m/min) 150 g é

fz (mm/zub) 0.15

ap (mm) 6.0

ae (mm) 6.0 APX Konvenéni

v

UTVAREC TRiSKY BRITOVYCH DESTICEK

Pro hlinikové slitiny

Univerzalni pouzZiti Typ s pevnym bFitem. - a2
Utvaret M Utvare H lbrousené a esténé)
(APX3000, APX4000) (APX3000, APX4000) (APX3000)
Uhel ela: 25° Uhel gela: 7° Uhel gela: 25°

Uhel Cela, kdy? je desticka umisténa v télese nastroje.



APX 3000/4000

APX3000 A@®CQLOSTE

VICEUCELOVE OBRABENI
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STOPKA WELDON Pouze pravostranny drZak nastroje

Objednaci kéd ¥  DC DCONMS LF LH WT  APMX RMPX RPMX ZEFP Typ n
~
n

APX3000R121WA16SA [ ] 12 16 85 25 0.10 10 6.0° 10500 1 1 () AO:T12
APX3000R141WA16SA [ ] 14 16 85 25 0.11 10 6.0° 9000 1 1 [ AO:T12
APX3000R162WAT16SA [ J 16 16 85 25 0.1 10 11.3° 20900 2 2 [ J AO:T12
APX3000R182WA16SA [ ] 18 16 85 25 0.1 10 8.6° 19600 2 3 [ AO0:T12
APX3000R182WA16LA () 18 16 120 25 0.16 10 8.6° 19600 2 8 () AO::T12
APX3000R202WA20SA [ 20 20 100 30 0.21 10 6.9° 18500 2 2 ) AOCT12
APX3000R203WA20SA () 20 20 100 30 0.21 10 6.9° 18500 8 2 ® AO::T12
APX3000R202WA20LA [ ] 20 20 150 60 0.32 10 6.9° 18500 2 2 [ ) AO:T12
APX3000R223WA20SA [ ] 22 20 115 30 0.25 10 5.7° 17600 3 3 ® AO:T12
APX3000R222WA20LA [ J 22 20 150 30 0.34 10 5.7° 17600 2 3 [ ] AO:T12
APX3000R252WA25SA [ ] 25 25 115 35 0.38 10 4.6° 16400 2 2 () AO:T12
APX3000R253WA255A [ ] 25 25 115 35 0.38 10 4.6° 16400 3 2 [ AO::T12
APX3000R254WA25SA [ J 25 25 115 35 0.38 10 4.6° 16400 4 2 () AO:T12
APX3000R253WA25LA [ ] 25 25 170 70 0.51 10 4.6° 16400 3 2 ([ AO:T12
APX3000R284WA25SA [ 28 25 115 35 0.40 10 3.8° 15500 4 3 ° AO:T12
APX3000R283WA25LA [ J 28 25 170 35 0.61 10 3.8° 15500 3 3 [ J AO:T12
APX3000R304WA32SA [ J 30 32 125 45 0.64 10 3.4° 14900 4 1 [ ] AO:T12
APX3000R323WA32SA [ ] 32 32 125 45 0.68 10 3.1° 14400 3 2 ® AO::T12
APX3000R324WA32SA (] 32 32 125 45 0.67 10 3.1° 14400 4 2 ) AOT12
APX3000R325WA325SA [ ] 32 32 125 45 0.68 10 3.1° 14400 5 2 ® AO::T12
APX3000R353WA32LA [ 35 32 190 45 1.1 10 2.7° 13700 3 3 () AO:T12
APX3000R403WA32SA O 40 32 125 45 0.75 10 2.2° 12800 3 3 [ AO:T12
APX3000R405WA32SA (] 40 32 125 45 0.75 10 2.2° 12800 5 3 ) AOT12
APX3000R406WA32SA [ ] 40 32 125 45 0.76 10 2.2° 12800 6 3 [ AO0:T12

1/2

1. Pri pouziti desticek s polomérem zaobleni Spicek RE > 2.4 je tfeba upravit téleso nastroje tak, jak je uvedeno na strané 10. v?

2. Maximalni povolené otacky (RPMX] vietene jsou stanoveny tak, aby zarucovaly stabilitu nastroje a desticky. 1 '\4
3. Pri pouziti nastroje s vysokymi otackami vietene dbejte, aby byly nastroj a trn spravné vyvazené.

® : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku. [1:Vyrabi se pouze na objednavku
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APX3000

HOCL09ESE

VICEUCELOVE OBRABENI
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Pouze pravostranny drZak nastroje

DC DCONMS LF LH WT APMX RMPX RPMX ZEFP Typ n

Objednaci kod g
&
APX3000R121SA16SA * 12 12 85 25 0.10 10 6.0° 10500 1 1 () AO:T12
APX3000R141SA16SA * 14 14 85 25 0.1 10 6.0° 9000 1 1 ) AOQ:T12
APX3000R162SA16SA (] 16 16 85 25 0.11 10 11.3° 20900 2 2 () AO:T12
APX3000R182SA16SA * 18 18 85 25 0.1 10 8.6° 19600 2 3 [ ) AQ:T12
APX3000R182SA16LA [ ] 18 18 120 25 0.16 10 8.6° 19600 2 3 [ ) AOT12
APX3000R182SA16ELA [ ] 18 18 180 25 0.25 10 8.6° 19600 2 3 [ ) AOT12
APX3000R202SA20SA * 20 20 100 30 0.21 10 6.9° 18500 2 2 () AO:T12
APX3000R203SA20SA [ ] 20 20 100 30 0.21 10 6.9° 18500 3 2 [ AO0:T12
APX3000R202SA20LA (] 20 20 150 60 0.32 10 6.9° 18500 2 2 () AOT12
APX3000R202SA20ELA * 20 20 200 70 0.42 10 6.9° 18500 2 2 () AO0:T12
APX3000R223SA20SA [ J 22 22 115 30 0.25 10 5.7° 17600 3 3 [ ) AQ:T12
APX3000R222SA20LA [ ] 22 22 150 30 0.34 10 5.7° 17600 2 3 [ ) AOT12
APX3000R222SA20ELA * 22 22 200 30 0.45 10 5.7° 17600 2 3 () AO:T12
APX3000R252SA25SA * 25 25 115 35 0.38 10 4.6° 16400 2 2 [ AO0:T12
APX3000R253SA25SA * 25 25 115 35 0.38 10 4.6° 16400 3 2 () AO:T12
APX3000R2545A25SA [ ] 25 25 15 35 0.38 10 4.6° 16400 4 2 [ AOT12
APX3000R252SA25LA * 25 25 170 70 0.51 10 4.6° 16400 2 2 [ AQ:T12
APX3000R253SA25LA * 25 25 170 70 0.51 10 4.6° 16400 3 2 [ ) AQ:T12
APX3000R252SA25ELA * 25 25 220 80 0.75 10 4.6° 16400 2 2 [ ) AO:T12
APX3000R253SA25ELA * 25 25 220 80 0.75 10 4.6° 16400 3 2 [ ) AO0:T12
1/2
1. Pri pouliitl"destiéek’s pf)gomérem zaovblenl' épiéek RE > 2.4 je tfeba upravjt téleso né;troje’tak, jakje uvgvdeno na strané 10. 1 'V?
2. Maximalni povolené otacky (RPMX] vietene jsou stanoveny tak, aby zarucovaly stabilitu nastroje a desticky. (&4

3. Pri pouZiti nastroje s vysokymi otackami vietene dbejte, aby byly nastroj a trn spravné vyvazené.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



APX 3000/4000

APX3000 - VICEUCELOVE OBRABENI - TYP S PRIMOU STOPKOU

DC DCONMS LF LH WT APMX RMPX RPMX ZEFP Typ n

Objednaci kod g
*
APX3000R284SA25SA * 28 28 115 35 0.40 10 3.8° 15500 4 3 [ ) AO:T12
APX3000R282SA25LA * 28 28 170 35 0.61 10 3.8° 15500 2 3 () AO:T12
APX3000R283SA25LA * 28 28 170 35 0.61 10 3.8° 15500 3 3 ® AO::T12
APX3000R282SA25ELA * 28 28 220 35 0.80 10 3.8° 15500 2 3 o AO:T12
APX3000R283SA25ELA * 28 28 220 35 0.79 10 3.8° 15500 3 3 [ ] AO:T12
APX3000R304SA32SA * 30 30 125 45 0.64 10 3.4° 14900 4 2 (] AO:T12
APX3000R323SA32SA * 32 32 125 45 0.68 10 3.1° 14400 3 2 [ ) AO:T12
APX3000R324SA32SA * 32 32 125 45 0.67 10 3.1° 14400 4 2 (] AO:T12
APX3000R325SA32SA * 32 32 125 45 0.68 10 3.1° 14400 5 2 [ AO:T12
APX3000R322SA32LA * 32 32 190 90 1.07 10 3.1° 14400 2 2 [ AO:T12
APX3000R323SA32LA * 32 32 190 90 1.05 10 3.1° 14400 3 2 ® AO:T12
APX3000R322SA32ELA * 32 32 260 100 1.47 10 3.1° 14400 2 2 [ J AO:T12
APX3000R323SA32ELA * 32 32 260 100 1.45 10 3.1° 14400 3 2 (] AO:T12
APX3000R352SA32LA * 85 8h 190 45 1.12 10 2.7° 13700 2 3 ° AO:T12
APX3000R353SA32LA * 35 35 190 45 1.1 10 2.7° 13700 3 3 ° AOT12
APX3000R352SA32ELA * 35 35 260 45 1.53 10 2.7° 13700 2 3 o AO:T12
APX3000R353SA32ELA * 35 35 260 45 1.52 10 2.7° 13700 3 3 [ AO:T12
APX3000R403SA32SA * 40 40 125 45 0.75 10 2.2° 12800 8 3 (] AO:T12
APX3000R405SA32SA * 40 40 125 45 0.75 10 2.2° 12800 5 3 [ ] AO:T12
APX3000R406SA32SA * 40 40 125 45 0.76 10 2.2° 12800 6 3 (] AO:T12
APX3000R507SA32SA * 50 50 125 45 0.90 10 1.7° 11300 7 3 ([ AO:T12
APX3000R638SA32SA * 63 63 125 45 1.04 10 1.3° 10000 8 3 () AO:T12
2/2

1. PFi pouziti desti¢ek s polomérem zaobleni Spicek RE > 2.4 je tfeba upravit téleso nastroje tak, jak je uvedeno na strané 10. 1 V?
2. Maximalni povolené otacky (RPMX] vietene jsou stanoveny tak, aby zarucovaly stabilitu nastroje a desticky. '\(
3. Pri pouZziti nastroje s vysokymi otackami vietene dbejte, aby byly nastroj a trn spravné vyvazené.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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APX3000 A@®CLOSTE

VICEUCELOVE OBRABENI
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Pouze pravostranny drZak néstroje

DC Sefizovaci Sroub Geometrie

032, 040 HSC08030H

@50, 63  HSC10030H [y T—
980 HSC12035H ==
2100 HSC16040H
UPINANE NA TRN

DC DCONMS LF WT APMX RMPX RPMX ZEFP n

Objednaci kod 3

%
APX3000-032A05RA (] 32 16 40 0.2 10 3.1° 14400 5 () AOT12
APX3000-040A06RA (] 40 16 40 0.3 10 2.2° 12800 6 [} AOT12
APX3000-050A07RA ([ J 50 22 40 0.4 10 1.7° 11300 7 [ AO:T12
APX3000-063A08RA [ ] 63 22 40 0.7 10 1.3° 10000 8 ® A0 T12
APX3000-080A09RA ([ ] 80 27 50 1.3 10 1.0° 8800 9 () A0 T12
APX3000-100A11RA [ ] 100 32 63 2.2 10 0.8° 7800 1" () AO:T12
11

1. PFi pouziti desticek s polomérem zaobleni Spicek RE > 2.4 je tfeba upravit téleso nastroje tak, jak je uvedeno na strané 10. 1" V?
2. Maximalni povolené otacky (RPMX] vietene jsou stanoveny tak, aby zarucovaly stabilitu nastroje a desticky. '\4
3. Pri pouziti nastroje s vysokymi otackami vietene dbejte, aby byly nastroj a trn spravné vyvazené.

MONTAZNi ROZMERY

Objednaci kod DC DCONMS CBDP DAH DCCB DHUB KWw L8
APX3000-032A05RA 32 16 18 9 14 30 8.4 5.6
APX3000-040A06RA 40 16 18 9 14 34 8.4 5.6
APX3000-050A07RA 50 22 20 11 17 45 10.4 6.3
APX3000-063A08RA 63 22 20 11 17 55 10.4 6.3
APX3000-080A09RA 80 27 23 13 20 70 12.4 7
APX3000-100A11RA 100 32 26 17 26 80 14.4 8

1

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



APX 3000/4000

APX3000 2O®CQ0OSE

VICEUCELOVE OBRABENI
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Pouze pravostranny drZak nastroje
SROUBOVANE NA TRN
)
Objednaci kéd 3 % o e x 0z = n
¥ 8 8 & 3 & & & & % Z 4
APX3000R162M08A (] 16 8.5 13 48 30 10 M8 0.1 10 11.3° 2 () AO:T12
APX3000R182M08A30 * 18 8.5 13 48 30 10 M8 0.1 10 8.6° 2 [ AO::T12
APX3000R203M10A [ ] 20 10.5 18 49 30 14 M10 0.1 10 6.9° 3 ® AO::T12
APX3000R223M10A30 * 22 10.5 18 49 30 14 M10 0.1 10 5.7° 3 [ AO:T12
APX3000R254M12A [ ] 25 12.5 21 57 35 19 M12 0.2 10 4.6° 4 [ AO:T12
APX3000R284M12A35 * 28 12.5 21 57 35 19 M12 0.2 10 3.8° 4 [ ] AO:T12
APX3000R304M16A40 * 30 17 29 63 40 24 M16 0.3 10 3.4° 4 [ ] AO:T12
APX3000R325M16A [ ] 32 17 29 63 40 24 M16 0.3 10 31° 5 () AO::T12
APX3000R355M16A40 * 35 17 29 63 40 24 M16 0.3 10 27° 5 o AOT12
APX3000R406M16A [} 40 17 29 63 40 24 M16 0.3 10 2.2° 6 [ AO:T12
11
1. PFi,pouliiti destiégk s polomjére’m zaloblem' Spicek RE » Z.A:je treba upravit téleso nastroje tak, jak je uvedeno na strané 10. 1 'V?
2. Upinaci trny pro Sroubované nastroje naleznete na strané 32. (X 4
NAHRADNI DiLY
DC Typ nastrojového drzaku DC Typ nastrojového drzaku \\\\\\\\\\ /® %
Upinaci $roub* Kli¢ Mazivo proti zadirani
12 APX3000R12 14 APX3000R14 TPS25 TIPO7F MK1KS
16 APX3000R16 18 APX3000R18 TPS25 TIPO7F MK1KS
20 APX3000R20 TPS25 TIPO7F MK1KS
22 APX3000R22 25 APX3000R25 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
28 APX3000R28 30 APX3000R30 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
32 APX3000R32 32 APX3000-032 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
35 APX3000R35 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
40 APX3000R40 40  APX3000-040 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
50 APX3000R50 50 APX3000-050 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
63 APX3000R63 63  APX3000-063 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
80 APX3000-080 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
100 APX3000-100 TPS25-1 TIPO7F MK1KS

* Upinaci moment (N e m): TPS25 = 1.0, TPS25-1=1.0

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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APX 3000/4000

APX3000

DESTICKY

B ocel *0 XX
M Korozivzdorné oceli Vezméte prosim v Uvahu, Ze podminky obrabéni se Lisi
v zavislosti na vice faktorech, vice podrobnosti naleznete
Litiny < *oO * o v doporuéenych podminkéch Fezani.
NeZelezné materialy < ' 3
Zaruvzdorné slitiny, titanové slitiny o0 Piprava hrany: E: Zaobleni F: Ostré
H | Kalené oceli
Povlakované *1 *2
[ O O 9 9 0 9 w9 o o
Objednaci kéd s E > % g g E E g E § § 0 E g Geometrie
EEESSSES2E58e5Ezs3 495, 84
AOMT123602PEER-M M E e 6 06 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 1.8 0.2 Typ M’ .
AOMT123604PEER-M M E © 0000000 O 0 1210662361604 ”:;::::I'“
AOMT123608PEER-M M E o 6 06 06 060 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 1.2 0.8
AOMT123610PEER-M M E e 6 06 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 1.0 1.0
AOMT123612PEER-M M E o 6 6 06 60 0 O ® O 1210 6.6 3.6 0.8 1.2
AOMT123616PEER-M M E o ®© 6 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 0.4 1.6
AOMT123620PEER-M M E e 6 06 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 0.4 2.0
AOMT123624PEER-M M E e 6 06 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 0.4 2.4
AOMT123630PEER-M M E e 6 06 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 0.4 3.0
AOMT123632PEER-M M E e 6 06 06 0 0 O ® O 1210 6.6 3.6 0.4 3.2
AOMT123604PEER-H M E ®© © © © ©¢ @ @ © ® ® 1210 6.6 3.6 1.6 0.4 TypH
AOMTI23608PEER-H M E © © @€ © @ © @ © ® @ 121066 36 12 08 Fevnbrit
AOMT123616PEER-H M E © © © © © 6 0 © ® O 1210 6.6 3.6 0.4 1.6 ’
AOGT123602PEFR-GM G F [ ) 12 10 6.6 3.6 1.8 0.2 GM pro obrabéni
AOGT123604PEFR-GM G ° 1210 6.6 3.6 1.6 0.4 htinikovych
AOGT123608PEFR-GM G [ ] 12 10 6.6 3.6 1.2 0.8 slitin
' i

*1: Cermet
*2: Karbid

1. Méjte prosim na paméti Ze radius u obrobku po obrabéni se mdze liSit od radiusu desti¢ky RE v zavislosti na uhlu Cela
v axialnim sméru pri obrébéni. Pro vice informaci prosim kontaktujte nasi prodejni kancelar.

POZNAMKA K POUZITi DESTICEK S VELKYM ROHOVYM POLOMEREM

Pri pouziti desticek s polomérem zaobleni Spicek
RE > R 2.4 je treba upravit téleso nastroje tak, jak je
uvedeno vpravo.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

RE (mm) R (mm)
2.4 1.9
3.0 2.5
3.2 2.7

R: Polomér zaobleni konce télesa
RE: Rohovy polomér desticky



APX 3000/4000

APX3000

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST
Desticka ae
Material Viastnosti ~ Nastrojovy material ﬁ £0.25DC 0.25-0.5DC | 0.5-0.75DC | DC [drazka)
1. 2. Ve
) - MP6120 VPISTF M H  230(180- 270) 220 (170 - 260) [180 (140 - 210) [180 (140~ 210)
Nizkouhlikové oceli <180HB
MP6130  VP20RT M H 200 (150 - 240) [190 (140 - 230) [150 (110~ 180) [150 (110~ 180)
Nelegované oceli, . .. _MP6120  VPISTF M H  180(140- 210) [170 (130~ 200) [140 (110~ 160) | 140 (110 - 160)
Legované oceli MP6130  VP20RT M H  150(110- 180) [140 (100~ 170) [110( 80~ 130 |110( 80~ 130)
M Korozivzdorné ocel <270HB MP7130 VP20RT M H  180(140- 210) [170 (130 - 200) [140 (110~ 160) | 140 (110 - 160)
Sedé litiny <350MPa MC5020 VPISTF  H  —  250(200- 300) |240 (190 - 290) [210 (160 - 260) [ 140 (110~ 160)
Tvarné Litiny <800MPa MC5020 VP1STF  H  — 130(100- 150)|120( 90- 140){100( 80- 120) [100( 80~ 120)
Hlinikové sliting ~ — TF15 — GM  — 500(200-1000) |500 (200 - 1000) |500 (200 - 1000) | 500 (200 - 1000)
- MP9120 VPISTF M H 50(40- 70) - - 50( 40- 70
Titanové slitiny <350HB
MP9130  VP20RT M H  40(30- 60 - - 40(30- 60)
. o MP9120 VPISTF M H  40(30- 60 - - 40(30- 60)
Zaruvzdorné slitiny —
MP9130  VP20RT M H  30(20- 40) - - 30( 20~ 40
H Kalené oceli 40-55HRC  VPI5TF - H — 90(70- 100)| 85(60- 100)| 70( 50~ 80)| 70( 50- 80)
11
MV1000 DESTICKY
REZNA RYCHLOST (SUCHE OBRABENI)
= 2e
. ) z £€0.25 DC 0.25-0.5DC 0.5-0.75 DC DC (drazka)
Material Vlastnosti £
£  Doporucena
T MV1020 MV1030 | MV1020 MV1030 | MV1020 MV1030 | MV1020 MV1030
o .
) o 280 230 270 220 220 180 220 180
Nizkouhlikova ocel - BREEER ®€ LM (220-330) (180-270)|(210-320) (170-260)|(170-260) (140-210)|(170-260) (140-210)
220 180 210 170 170 140 170 170
Nelegovang ocel, 2B @€ LM 19p_260) (140-210)] (160 240) (130-200)|(130-200) (110-160]|(130-200) (130-200)
Legovana ocel 180 180 170 170 140 140 140 140
280-350HB @€ L M (10 510 (140-210)|(130-200) (130-200)|(110-160) (110-160)|(110-160) (110-160)
180 170 140 140
Austenitické koro  200Te =M (140-210 T (130-200 T (110-160)] T (110-160)
zivzdorné oceli
150 140 110 110
M >200HB LM (110-180)| —  (100-160)] —  (80-130)| —  (80-130)
Precipitacné vytvrzované 140 140 140 140
korozivzdorné oceli  <+00HB LM (10-170)) T (o-170)| T (110-170)  — (110-170)
T 200 150 190 140 170 125 170 100
Sede litiny <450HB ®€ M L (150-280) (100-200)|(140-270) (90-190) |(130-240) (80-170) |(130-240) (80-120)
o 180 150 170 140 150 125 150 150
Tvarné litiny <800MPa ®€ M L (140-250 (100-200)|(130-240) (90-190) |(120-210) (80170 |(120-210) (120-210)

1



APX 3000/4000

APX3000

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

DC
Material Vlastnosti ae 012-016 018-025 ?28-0100
ap fz ap fz ap fz
<4 0.15 <5 0.25 <b 0.20
4-7 0.10 5-7 0.20 5-7 0.15
<0.25DC
= = 7-85 0.15 7-85 0.10
— — 8.5-10 0.10 8.5-10 0.07
<2 0.15 <3 0.25 <3 0.20
Nizkouhlikové oceli, <T80HB 2-5 0.10 3-5.5 0.20 3-5.5 0.15
Nelegované oceli, 0.25-0.5DC
Legované oceli 180 - 350HB - - Sl il 2olald UalY
— — 8-10 0.10 8-10 0.07
< 0.10 <b 0.15 <3 0.10
0.5-0.75DC
— — 4-10 0.10 3-7 0.07
<k 0.10 <3 0.10
DC (dréazka) <3 0.10
4-7 0.07 3-5 0.07
<4 0.15 <5 0.20 <5 0.20
4-7 0.10 5-7 0.15 5-7 0.15
<0.25DC
= = 7-85 0.10 7-85 0.10
— — 8.5-10 0.07 8.5-10 0.07
<2 0.15 <3 0.20 <3 0.20
2-5 0.10 3-55 0.15 3-55 0.15
M Korozivzdornd ocel <270HB 0.25-0.5DC
— — 55-8 0.10 55-8 0.10
— — 8-10 0.07 8-10 0.07
<4 0.10 NA 0.10 <3 0.10
0.5-0.75DC
— — 4-10 0.07 3-7 0.07
<b 0.10 <3 0.10
DC (dréazka) <3 0.10
4-17 0.07 3-5 0.07
A 0.15 <5 0.25 <5 0.20
4-7 0.10 5-7 0.20 5-7 0.15
<0.25DC
= = 7-85 0.15 7-85 0.10
— — 8.5-10 0.10 8.5-10 0.07
<2 0.15 <3 0.25 <3 0.20
L Pevnost 2-5 0.10 3-55 0.20 3-55 0.15
Sedé litiny v tahu 0.25-0.5DC
<350MPa — — 55-8 0.15 55-8 0.10
— — 8-10 0.10 8-10 0.07
<4 0.10 <k 0.15 <3 0.10
0.5-0.75DC
— — 4-10 0.10 3-7 0.07
NA 0.10 <3 0.10
DC (dréazka) <3 0.10
4-7 0.07 3-5 0.07

1. Uvedené Fezné podminky plati pro standardni stopkové nastroje a nastroje upinané na trn.
Upravte prosim hodnoty podle podminek obrabéni.
2. Za ur€itych okolnosti mize dojit ke kmitani. V nasledujicich pfipadech snizte prosim hloubku fezu anebo snizte Fezné podminky:
e Pouzivate nastroj s dlouhou stopkou a zvlast dlouhou stopkou.
e Standardni nastroj nebo nastroj upinany na trn pracuje pfi velkém vyloZeni.
e Tuhost upnuti obrobku je nizka nebo pracujete na stroji s nizkou tuhosti.
. Pri moZnosti volby mezi hrubozubym a jemnozubym nastrojem je kvili zamezeni kmitani doporucovana hrubozuba varianta.
4. V pripadé tézkého prerusovaného a nestabilniho rfezu se doporucuje utvarec H.

w
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APX 3000/4000

APX3000 - HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

DC
Material Vlastnosti ae 012-016 918-025 ?28-0100
ap fz ap fz ap fz
NA 0.10 <5 0.20 <5 0.20
4-17 0.07 5-7 0.15 5-7 0.15
<0.25DC
— — 7-85 0.10 7-85 0.10
— — 8.5-10 0.07 8.5-10 0.07
<2 0.10 <3 0.20 <3 0.20
L Pevnost 2-5 0.07 3-55 0.15 3-55 0.15
Tvarné litiny v tahu 0.25-0.5DC
<800MPa — — 55-8 0.10 55-8 0.10
— — 8-10 0.07 8-10 0.07
<b 0.07 NA 0.10 <3 0.10
0.5-0.75DC
— — 4-10 0.07 3-7 0.07
. NA 0.10 <3 0.10
DC (drazka) <3 0.07
4-17 0.07 3-5 0.07
NA 0.15 <b 0.25 <4 0.20
<0.25DC
4-17 0.10 4-17 0.15 4-17 0.10
L NA 0.15 NA 0.20 <4 0.20
Hlinikové slitiny — 0.25-0.5DC
4-17 0.10 4-17 0.10 4-17 0.10
0.5-0.75DC <5 0.10 <5 0.15 <5 0.10
DC (drazka) <5 0.10 <5 0.20 <5 0.15
NA 0.15 <b 0.15 A 0.10
. e <0.25DC
Titanové slitiny <350HB 4-17 0.10 4-17 0.10 4-17 0.07
0.25-0.5DC <3 0.05 <3 0.05 <3 0.05
., A 0.5-0.75DC <2 0.10 <2 0.05 <2 0.05
Zaruvzdorné slitiny — —
DC (dréazka) <1 0.05 <1 0.05 <1 0.05
<b 0.10 <5 0.15 <5 0.15
<0.25DC 4-7 0.07 5-7 0.10 5-7 0.10
— — 7-8.5 0.07 — —
H Kalené oceli 40 - 55HRC <2 0.10 <3 0.15 <3 0.15
0.25-0.5DC
2-5 0.07 3-55 0.10 — —
0.5-0.75DC NA 0.07 NA 0.07 <3 0.07
DC (drazka) <3 0.07 NA 0.07 <3 0.07

1. Uvedené fezné podminky plati pro standardni stopkové nastroje a nastroje upinané na trn.
Upravte prosim hodnoty podle podminek obrabéni.
2. Za ur€itych okolnosti muze dojit ke kmitani. V nasledujicich pfipadech snizte prosim hloubku fezu anebo snizte Fezné podminky:
e Pouzivate nastroj s dlouhou stopkou a zvlast dlouhou stopkou.
e Standardni nastroj nebo nastroj upinany na trn pracuje pri velkém vyloZeni.
e Tuhost upnuti obrobku je nizka nebo pracujete na stroji s nizkou tuhosti.
3. Pri moznosti volby mezi hrubozubym a jemnozubym nastrojem je kvili zamezeni kmitani doporucovéna hrubozuba varianta.
4. V pripadé tézkého preruSovaného a nestabilniho fezu se doporucuje utvarec H.
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APX 3000/4000

APX3000

SIKME ZAHLUBOVANIi/SROUBOVITE ZAHLUBOVANI

1| Sikmé zahlubovani
Rezné podminky jsou uvedeny v nasledujici tabulce.
Pri vybéru posuvu na zub a rezné rychlosti vychazejte

z hodnot pro frézovani drazek.

2 Sroubovité Zahlubovani

2.1 Slepé diry s plochym dnem

2.2 Prichozi diry

L.

- stoupéni (P) stoupéni (P)
| R
- APMX - N _
tan RMPX
APMX
f
. DC _bc |
kanalek pramér (DH) kanalek prdmér (DH)
21 2.2
DC
RMPX L DH maks.* P maks. DH min P maks. DH min P maks.
12 6.0° 95 22 2.5 20.5 2 14 0.5
14 6.0° 95 26 2.5 24.5 2 18 1
16 11.3° 50 30 9 28 7 21 2
18 8.6° 66 34 5 32 4.5 25 2
20 6.9° 83 38 5 36 4.5 29 2
22 5.7° 100 42 5 40 4.5 33 2
25 4.6° 124 48 6 46 5 39 3
28 3.8° 151 54 4.5 52 4 45 2
30 3.4° 168 58 4.5 56 4 49 2
32 3.1° 185 62 4.5 60 4 53 2
35 2.7° 212 68 4 66 3.5 59 2
40 2.2° 260 78 4 76 3.5 69 2
50 1.7° 337 98 2 96 2 89 2
63 1.3° 441 124 2 122 2 115 2
80 1.0° 573 158 2 156 2 149 2
100 0.8° 716 198 1 196 1 189 1
11

1. PFi obrabéni vysoce houZevnatych materiald s vy$e uvedenymi Uhly Sikmého zahlubovani mohou vznikat plynulé tiisky.
V takovém pripadé snizte Ghel Sikmého zahlubovani nebo posuv na zub.

*1 | (=10/tg a). Draha néastroje po dosazeni hloubky fezu 10 mm pfi maximalnim dhlu Sikmého zahlubovani.

*2 Pro rohovy polomér 0.8 mm. Pro jiné hodnoty plati rovnice:
{(prdmér fezné ¢asti nastroje DC) - (polomér zaobleni Spi¢ky) - 0.2} x 2



APX 3000/4000

APX3000 HOLCPY

HLUBOKE FREZOVANi OBRABENI

ERN ™~ (NN SN NeE

DLOUHY BRIT

MS

CON

D

Pouze pravostranny drZak nastroje

STOPKOVE

DC DCONMS LF LH WT APMX ZNF ZNP n

Objednaci kod 4

%
APX3KR2004SN20S028A * 20 20 125 45 0.27 28 1 4 — AO:T12
APX3KR2506SA255028A ([ J 25 25 125 45 0.40 28 2 6 [ ] AO:T12
APX3KR25085A25M037A [ 25 25 130 50 0.41 37 2 8 () AO:T12
APX3KR3208SA325037A * 32 32 130 50 0.70 37 2 8 () AO::T12
APX3KR3210SA32M046A * 32 32 140 60 0.74 46 2 10 () AO:T12
APX3KR3212SA32S037A * 32 32 130 50 0.67 37 3 12 o AO:T12
APX3KR3215SA32M046A * 32 32 140 60 0.71 46 3 15 () AO:T12
APX3KR4015SA42S046A * 40 42 140 60 1.24 46 3 15 () AO:T12
APX3KR4018SA42M0O55A * 40 42 150 70 1.31 55) 3 18 [ ] AO:T12

11

1. Pri pouziti desticek s polomérem zaobleni Spicek RE > 2.4 je tfeba upravit téleso nastroje tak, jak je uvedeno na strané 10. 17 'V?
2. Pro obvodové brity doporucujeme pouzit polomér zaobleni Spi¢ek RE 0.8, s vyjimkou spodniho bFitu (Celniho bFitu). (X4
Rovnéz je mozné pouzit desticky RE 0.2 a 0.4.

NAHRADNI DiLY
Typ nastrojového drzaku DC Q\\{&\&’ /\é\/ %

Upinaci $Sroub* Kli¢ Mazivo proti zadirani
APX3KR20 20 TPS25 TIPO7F MK1KS
APX3KR25 25 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
APX3KR32 32 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
APX3KR40 40 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
APX3K-040 40 TPS25-1 TIPO7F MK1KS
APX3K-050 50 TPS25-1 TIPO7F MK1KS

* Upinaci moment (N e m): TPS25 = 1.0, TPS25-1=1.0

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

15
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APX 3000/4000

APX3000 HOLCPY

HLUBOKE FREZOVANi OBRABENI

ERN ™~ (NN SN NeE

DLOUHY BRIT

L8

DHUB

Pouze pravostranny drZak nastroje

DC Sefizovaci Sroub Geometrie
P40 HSC08040 &

@50 HSC10045 Fl
NASTRENY TYP

DC DCONMS LF WT APMX ZNF ZNP n

Objednaci kod 3
x
0
APX3K-040A16A037RA * 40 16 50 0.25 37 4 16 ) A0 T12
APX3K-050A20A046RA * 50 22 60 0.54 46 4 20 ) A0 T12
11
1. Pri pouziti desti¢ek s polomérem zaobleni Spicek RE > 2.4 je tfeba upravit téleso nastroje tak, jak je uvedeno na strané 10. 17 v?
2. Pro obvodové bfity doporucujeme pouzit polomér zaobleni $pi¢ek RE 0.8, s vyjimkou spodniho bFitu (¢elniho bFitu). '\4
RovnéZ je moZné pouzit desticky RE 0.2 a 0.4.
3. Reznou kapalinu lze privadét z Cela stredniho vyvrtu v trnu. Neni vSak mozné ji privadét ze sefizovaciho Sroubu.
MONTAZNi ROZMERY
Objednaci kod DC DCONMS CBDP DAH DccB DHUB KWW L8
APX3K-040A16A037RA 40 16 18 9 14 38.5 8.4 5.6
APX3K-050A20A046RA 50 22 20 " 17 48.4 10.4 6.3
1/1

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



APX 3000/4000

APX3000

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST
Desticka ae
Material Nastrojovy material ﬁ <0.25DC 0.25 - 0.75DC DC (drazka)
1. 2. Vc
, o ) MP6120 VP15TF M H 180 (140 - 220) 150 (110 - 180) 120 (100 - 140)
Nizkouhlikové oceli
MP6130 VP20RT M H 160 (120 - 200) 130 (100 - 160) 100 ( 80 -120)
Nelegované oceli, Legované oceli, MP6120 VP15TF M H 150 (100 - 200) 120 ( 90 - 150) 100 ( 80 -120)
Legované nastrojové oceli MP6130  VP20RT M H 130 ( 90 - 170) 90( 70-110) 80 ( 60 - 100)
) . MP6120 VP15TF M H 120 ( 80 - 160) 100 ( 70 - 130) 90 ( 50 - 120)
Kalena a popousténa ocel
MP6130 VP20RT M H 100 ( 70 - 130) 90 ( 60 - 120) 70 ( 50 - 100)
M  Korozivzdorna ocel MP7130 — M — 150 (120 - 180) 120 (100 - 140) 100 ( 80 - 120)
. MC5020 — H - 200 (150 - 250) 180 (150 - 210) —
Sedé litiny
VP15TF — M H 180 (120 - 240) 150 (100 - 200) 100 ( 60 - 140)
Tvarné litiny VP15TF — M H 160 (120 - 200) 140 (100 - 180) 80 ( 60 - 100)
Hlinikové slitiny TF15 MP9120 GM M 400 (200 - 800) 400 (200 - 800) 400 (200 - 800)
) . MP9130 — M - 40( 30- 60) — 40( 30- 60)
Titanové slitiny
MP9120 — M - 50 ( 40- 70) = 50 ( 40- 70)
., . MP9120 VP15TF M H 40( 30- 60) — 40( 30- 60)
Zaruvzdorné slitiny
MP9130 VP20RT M H 30( 20- 40) = 30( 20- 40)

HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

DC
Material Vlastnosti ae 020 0 25 032-050
ap fz ap fz ap fz
<0.25DC <28 0.15 <37 0.17 <55 0.2
Nizkouhlikové oceli <180HB 0.25 - 0.75DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
DC (drazkal <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
_ <0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
Nelegované oceli, 444 _ 59018 25— 0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <55 0.15
Legované oceli
DC (drazkal <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
<0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
Legované nastrojo- - <350HB 0.25 - 0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <55 0.15
vé oceli (Zihani)
DC (drazkal <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
<0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
Kalenaa 35-45HRC  0.25 - 0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <55 0.15
popousténa ocel
DC (drézkal <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
Feritické a <0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
martenzitické — 0.25-0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <bb 0.15
korozivzdorné oceli DC (drazka) <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
<0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
M Duplexové - ognp 0.25 - 0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <55 0.15
korozivzdorné oceli
DC (drazka) <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08
Precipitatné <0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
vytvrzované <450HB 0.25-0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <55 0.15
korozivzdorné oceli DC (drazka) <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08

1. VySe uvedené Fezné podminky byly stanoveny na zékladé vysoce tuhého obrabéciho stroje a obrobku, kdy nedochazelo ke

kmitani. V pripadé vzniku kmitani upravte podminky obrabéni.

1/2



APX 3000/4000

APX3000

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

DC
Material Vlastnosti ae 920 9 25 932-050

ap fz ap fz ap fz

Pevnost <0.25DC <28 0.15 <37 0.17 <55 0.2
Sedé litiny v tahu 0.25-0.75DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
<350MPa g (drazka) <18 0.1 <18 0.1 <18 0.1
Pevnost <0.25DC <28 0.12 <37 0.15 <55 0.17
Tvarné litiny v tahu 0.25-0.75DC <28 0.1 <37 0.12 <55 0.15
<800MPa ' (drazka) <18 0.08 <18 0.08 <18 0.08

<0.25DC <28 0.15 <37 0.17 <55 0.2

Hlinikové slitiny — 0.25-0.75DC — — <9 0.17 <9 0.2
DC (drazka) — — <9 0.17 <9 0.2

<0.25DC <28 0.1 <37 0.1 <55 0.1

Titanové slitiny <350HB 0.25-0.75DC - - - - - -
DC (drazka) <18 0.06 <18 0.06 <18 0.06
<0.25DC <28 0.08 <37 0.08 <55 0.08

Zaruvzdorné sliting — 0.25-0.75DC — — — — - -
DC (drazka) <18 0.05 <18 0.05 <18 0.05

1. VySe uvedené rezné podminky byly stanoveny na zdkladé vysoce tuhého obrabéciho stroje a obrobku, kdy nedochazelo ke
kmitani. V pripadé vzniku kmitani upravte podminky obrabéni.



APX 3000/4000

APX4000 2A@®CQL0OSTE

VICEUCELOVE OBRABENI
BEN v B BSE H

DCONMS

DCONMS

Pouze pravostranny drZak néstroje

STOPKA WELDON

DC DCONMS LF LH WT APMX RMPX RPMX ZEFP  Typ n

Objednaci kod 3

%
APX4000R252WA25SA [ J 25 25 115 85 0.40 15 11° 18900 2 1 [ ] AO:T18
APX4000R252WA25LA [ J 25 25 170 35 0.61 15 11° 18900 2 1 [ ] AO:T18
APX4000R252WA25ELA [ J 25 25 220 80 0.76 15 11° 18900 2 1 [ ] AO:T18
APX4000R282WA25LA ([} 28 25 170 35 0.63 15 9° 17700 2 2 () AOT18
APX4000R282WA25ELA (] 28 25 220 35 0.81 15 9° 17700 2 2 () AO:T18
APX4000R323WA32SA (] 32 32 125 45 0.71 15 7° 16300 3 1 () AO::T18
APX4000R323WA32LA ([ J 32 32 190 45 .11 15 7° 16300 3 1 [ ] AO:T18
APX4000R323WA32ELA [ J 32 32 260 100 1.49 15 7° 16300 3 1 [ ] AO:T18
APX4000R353WA32LA [ J 35 32 190 45 1.14 15 6° 15400 3 2 ( A0 :T18
APX4000R403WA32SA ([ J 40 32 125 45 0.80 15 6° 14200 3 2 (] AO:T18
APX4000R404WA32SA (] 40 32 125 45 0.80 15 6° 14200 4 2 () AO:T18
APX4000R404WA32LA [ ] 40 32 190 45 1.19 15 6° 14200 4 2 ® AO:T18

11

1. Pri pouziti desticek s polomérem zaobleni Spicek RE > 3.2 je tfeba upravit téleso nastroje tak, jak je uvedeno na strané 24. 25 V?
2. Maximalni povolené otacky (RPMX] vietene jsou stanoveny tak, aby zarucovaly stabilitu nastroje a desticky. '\(
3. Pri pouziti nastroje s vysokymi otackami vietene dbejte, aby byly nastroj a trn spravné vyvazené.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



APX 3000/4000

APX4000 2A@®CQL0OSTE

VICEUCELOVE OBRABENI
BEN v B SN H

DCONMS

APMX | |

LF

DCONMS

APMX

LF

TYP S PRIMOU STOPKOU

Pouze pravostranny drZak néstroje

DC DCONMS LF LH WT APMX RMPX RPMX ZEFP Typ n

Objednaci kod 3
%
APX4000R252SA25SA * 25 25 115 85 0.40 15 11.0° 18900 2 1 [ ] AO:T18
APX4000R252SA25LA * 25 25 170 35 0.61 15 11.0° 18900 2 1 (] AO:T18
APX4000R252SA25ELA * 25 25 220 80 0.76 15 11.0° 18900 2 1 [ ] AO:T18
APX4000R282SA25LA * 28 25 170 35 0.63 15 9.0° 17700 2 2 o AO:T18
APX4000R282SA25ELA * 28 25 220 35 0.81 15 9.0° 17700 2 2 () AO:T18
APX4000R322SA32SA * 32 32 125 45 0.71 15 7.0° 16300 2 1 () AO::T18
APX4000R323SA32SA * 32 32 125 45 0.71 15 7.0° 16300 3 1 (] AO:T18
APX4000R322SA32LA * 32 32 190 45 1.1 15 7.0° 16300 2 1 [ ] AO:T18
APX4000R323SA32LA * 32 32 190 45 1.1 15 7.0° 16300 3 1 (] A0 :T18
APX4000R322SA32ELA * 32 32 260 100 1.49 15 7.0° 16300 2 1 (] AO:T18
APX4000R323SA32ELA * 32 32 260 100 1.49 15 7.0° 16300 8 1 [ ) AO:T18
APX4000R352SA32LA * 35 32 190 45 1.14 15 6.0° 15400 2 2 ) AO:T18
APX4000R353SA32LA * 35 32 190 45 1.14 15 6.0° 15400 3 2 (] AOT18
APX4000R352SA32ELA * 35 32 260 45 1.57 15 6.0° 15400 2 2 (] AO:T18
APX4000R353SA32ELA * 35 32 260 45 1.57 15 6.0° 15400 3 2 [ ] AO:T18
APX4000R403SA32SA * 40 32 125 45 0.80 15 6.0° 14200 3 2 (] AO:T18
APX4000R404SA32SA * 40 32 125 45 0.80 15 6.0° 14200 4 2 () AO:T18
APX4000R402SA32LA * 40 32 190 45 1.19 15 6.0° 14200 2 2 (] AO:T18
APX4000R403SA32LA * 40 32 190 45 1.19 15 6.0° 14200 3 2 () AO:T18
APX4000R404SA32LA * 40 32 190 45 1.19 15 6.0° 14200 4 2 ® AO:T18
APX4000R402SA32ELA * 40 32 260 45 1.62 15 6.0° 14200 2 2 [ ] AO:T18
APX4000R403SA32ELA * 40 32 260 45 1.62 15 6.0° 14200 3 2 [ ] AO:T18
APX4000R404SA32ELA * 40 32 260 45 1.62 15 6.0° 14200 4 2 [ ] AO:T18
APX4000R504SA32SA * 50 32 125 45 0.93 15 4.0° 12400 4 2 (] AO:T18
APX4000R505SA32SA * 50 32 125 45 0.93 15 4.0° 12400 5 2 () AO:T18
APX4000R634SA32SA * 63 32 125 45 1.15 15 3.0° 10800 4 2 () AO::T18
APX4000R636SA32SA * 63 32 125 45 1.15 15 3.0° 10800 6 2 (] AO:T18
11

1. Pri pouziti desticek s polomérem zaobleni Spicek RE > 3.2 je tfeba upravit téleso nastroje tak, jak je uvedeno na strané 24. 25 V?
2. Maximalni povolené otacky (RPMX] vietene jsou stanoveny tak, aby zarucovaly stabilitu nastroje a desticky. '\v
3. Pri pouziti nastroje s vysokymi otackami vietene dbejte, aby byly nastroj a trn spravné vyvazené.

20 @ : UdrZovéano na sklad&. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



APX 3000/4000

APX4000 2@® Q209

VICEUCELOVE OBRABENI
PN M BSE B | H

1 DHUB
DCONMS

KWW

o

L8

CBDP

LF

KAPR

APMX

2 DHUB
DCONMS
@ KWW
B
a |
&
DC SefFizovaci Sroub Geometrie o /]
040 HSC08030H 1 DAH
050, @63 HSC10030H . |_DCCB
780 HSC12035H
8100 HSC16040H Pouze pravostranny drZak nastroje
0125 MBA20040H 5 2
0160 MBA24045H Wig =

UPINANE NA TRN

DC DCONMS LF WT APMX RMPX RPMX ZEFP Typ n

Objednaci kod g

&
APX4000-040A04RA [ ] 40 16 40 0.2 15 6.0° 14200 4 1 ] AO:T18
APX4000-050A05RA [ ] 50 22 40 0.3 15 4.0° 12400 5 1 ] AO:T18
APX4000-063A06RA [ ] 63 22 40 0.5 15 3.0° 10800 6 1 o AO:T18
APX4000-080A07RA [ ] 80 27 50 1.2 15 2.0° 9300 7 1 ° AO:T18
APX4000-100A08RA [ ) 100 32 50 2.1 15 1.5° 8100 8 1 ([ } AO:T18
APX4000-125A09RA [ ) 125 40 63 3.3 15 1.0° 7100 9 2 [} AO:T18
APX4000-160AT0RA [} 160 40 63 4.8 15 1.0° 6100 10 2 (] AO:T18

11

1. Pri pouziti desticek s polomérem zaobleni Spicek RE > 3.2 je tfeba upravit téleso nastroje tak, jak je uvedeno na strané 24. 25 V?
2. Maximalni povolené otacky (RPMX] vietene jsou stanoveny tak, aby zarucovaly stabilitu nastroje a desticky. '\v
3. Pri pouziti nastroje s vysokymi otackami vietene dbejte, aby byly nastroj a trn spravné vyvazené.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



APX 3000/4000

APX4000 - VICEUCELOVE OBRABENI - UPINANE NA TRN

MONTAZNi ROZMERY

Objednaci kod DC DCONMS CBDP DAH DCCB DHUB KWW L8
APX4000-040A04RA 40 16 18 9 14 34 8.4 5.6
APX4000-050A05RA 50 22 20 11 17 45 10.4 6.3
APX4000-063A06RA 63 22 20 11 17 50 10.4 6.3
APX4000-080A07RA 80 27 23 13 20 60 12.4 7
APX4000-100A08RA 100 32 26 17 27 70 14.4
APX4000-125A09RA 125 40 40 42 56 90 16.4

O |0 |0

APX4000-160A10RA 160 40 40 42 72 100 16.4
1/1



APX 3000/4000

APX4000 2O®CQ0OSE

VICEUCELOVE OBRABENI

H
CRKS
[ w % ?
=i 2
o
S10
A-A
Pouze pravostranny drZak néstroje
SROUBOVANE NA TRN
")
Objednaci kéd 3 % o _ e * & e n
s 8 8 & 3 4 5 & 5 & % 4
APX4000R252M12A35 () 25 12.5 235 57 35 19 M12 0.2 15 11.0° 2 () AO::T18
APX4000R282M12A35 [ ] 28 125 235 57 35 19 M12 0.2 15 9.0° 2 [ J AO:T18
APX4000R322M16A40 * 32 17 28.5 63 40 24 M16 0.3 15 7.0° 2 [} AO:T18
APX4000R323M16A40 [ ) 32 17 28.5 63 40 24 M16 0.3 15 7.0° 3 ® AO:T18
APX4000R352M16A40 * 35 17 28.5 63 40 24 M16 0.3 15 6.0° 2 ® AO::T18
APX4000R353M16A40 * 35 17 28.5 63 40 24 M16 0.3 15 6.0° 3 ® A0 :T18
APX4000R403M16A40 * 40 17 28.5 63 40 24 M16 0.3 15 6.0° 3 ® AOT18
APX4000R404M16A40 [ ] 40 17 28.5 63 40 24 M16 0.3 15 6.0° 4 [ J AO:T18
il
1. Pri pouziti destiek s rohovym polomérem RE > 3.2 je tfeba upravit téleso nastroje tak, jak je uvedeno na strané 24. N
2. Upinaci trny pro Sroubované nastroje naleznete na strané 32. 25 '{c’
NAHRADNI DiLY
4 2
o oo & S iz
DC Typ nastrojového drzaku DC Typ nastrojového drzaku \&\\\ /
Upinaci $roub* Kli¢ Mazivo proti zadirani
25 APX4000R25 28 APX4000R28 TPS4 TIP15W MK1KS
32 APX4000R32 35 APX4000R35 TPS4 TIP15W MK1KS
40  APX4000R40 40  APX4000-040 TPS43 TIP15W MK1KS
50 APX4000R50 50 APX4000-050 TPS43 TIP15W MK1KS
63 APX4000R63 63  APX4000-063 TPS43 TIP15W MK1KS
80 APX4000-080 TPS43 TIP15W MK1KS
100 APX4000-100 TPS43 TIP15W MK1KS
125 APX4000-125 TPS43 TIP15W MK1KS
160 APX4000-160 TPS43 TIP15W MK1KS

* Upinaci moment (N e m): TPS4 = 4.0, TPS43 = 4.0

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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APX 3000/4000

APX4000

DESTICKY

. Ocell *e *o00 Vezméte prosim v Gvahu, Ze podminky obrabéni se liSi v zavislosti na
M Korozivzdorné oceli vice faktorech, vice podrobnosti naleznete v doporucenych podminkach
Litiny P PP rezani.
Zaruvzdorné slitiny, titanové slitiny o000
Kalens oceli Pfiprava hrany: E: Zaobleni
Povlakované
f ocoocoocouroo

Objednaci kod s g Eg % g E E E E § g g Geometrie

EEESSEES52833 L 45 , 8 ¥
AOMT184804PEER-M M B 00000000 18 15 9 4818 04 TypM
AOMT184808PEER-M M E ©0000e®e®®e 8 15 9 4g 14 0g Univerzalniobrabéni
AOMT184810PEER-M M E [ ] [ 3 N ) ®@@® 18 15 9 48 1.0 1.0
AOMT184812PEER-M M E [ ] 00 ®@® 18 15 9 48 08 1.2
AOMT184816PEER-M M E OO0 0000000 13 15 9 4804 16
AOMT184820PEER-M M E [ J [ 3 N J ® ® 18 15 9 48 0.4 20
AOMT184804PEER-H M E 0000000000 18 15 9 4818 04 TypH
AOMT184808PEER-H M E 00000000 ®S® I8 15 9 48 14 08  Levnybrit
AOMT184816PEER-H M E 0000000000 18 15 9 4804 1.6
AOMT184832PEER-H M E [ X J [ ] 18 15 9 48 04 3.2
AOMT184840PEER-H M E (N ] [ ) 18 15 9 4.8 0.4 4.0
AOMT184850PEER-H M E ( N ] [ ) 18 15 9 48 - 5.0
AOMT184864PEER-H M E [ 2N J [ ] 18 15 9 48 - 6.35

1. Méjte prosim na paméti Ze radius u obrobku po obrabéni se maZe lisit od radiusu desti¢ky RE v zavislosti na uhlu ¢ela

v axidlnim sméru pri obrabéni. Pro vice informaci prosim kontaktujte nasi prodejni kancelar.

POZNAMKA K POUZITi DESTICEK S VELKYM ROHOVYM POLOMEREM

Pri pouziti desticek s polomérem zaobleni Spicek

RE > R 3.2 je treba upravit téleso nastroje tak, jak je

uvedeno vpravo.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

RE (mm) R (mm)
3.2 2.0
4.0 2.5
5.0 3.5
6.35 5.0

R: Polomér zaobleni konce télesa

RE: Rohovy polomér desticky



APX 3000/4000

APX4000

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST
Desticka ae
Material Viastnosti ~ Nastrojovy material ﬁ £0.25DC 0.25-0.5DC | 0.5-0.75DC | DC [drazka)
1. 2. Ve
| L . MP6120  VP15TF M H 230 (180 - 270) | 220 (170 - 260) | 180 (140 -210) | 180 (140 - 210)
Nizkouhlikové oceli <180HB
MP6130  VP20RT M H 200 (150 - 240) | 190 (140 -230) | 150 (110-180) | 150 (110 - 180)
Nelegovalné oc.eli, 180 - 350HB MP6120  VP15TF M H 180 (140 - 210) | 170 (130 -200) | 140 (110 - 160) | 140 (110 - 160)
Legované oceli MP6130  VP20RT M H 150 (110 -180) | 140 (100-170) | 110 ( 80-130)| 110( 80-130)
Korozivzdorna ocel <270HB MP7130  VP20RT M H 180 (140 - 210) | 170 (130 -200) | 140 (110 - 160) | 140 (110 - 160)
Sedé litiny <350MPa MC5020  VP15TF H — 250 (200 - 300) | 240 (190 -290) | 210 (160 - 260) | 140 (110 - 160)
Tvérné litiny <800MPa MC5020  VP15TF H — 130 (100 - 150) | 120 ( 90-140) | 100 ( 80 -120)| 100 ( 80 - 120)
, o MP9120  VPI5TF  H M 50 ( 40- 70) - — 50 ( 40 - 70)
Titanové slitiny <350HB
MP9130  VP20RT H M 40( 30- 60) — — 40( 30- 60)
., . MP9120  VP15TF H M 40 ( 30 - 60) — — 40 ( 30 - 60)
Zaruvzdorné slitiny —
MP9130  VP20RT H M 30( 20- 40) — — 30( 20- 40)
H Kalené oceli 40 - 55HRC VP15TF — H — 90( 70-100) | 85( 60-100)| 70( 50- 80)| 70( 50- 80)
il
HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB
DC
Material Vlastnosti ae ap fz
P25-040 @50-080 ? 100 -0 160
<5 0.30 0.30 0.25
5-75 0.25 0.25 0.20
<0.5DC 7.5-10 0.20 0.20 0.15
10-125 0.15 0.15 0.10
Nizkouhlikové oceli, <180HB 125-15 0.10 0.10 0.07
Nelegované oceli, <5 0.20 0.20 0.15
Legované oceli 180-350HB g 5_0.75DC 5-10 0.15 0.15 0.10
10-15 0.10 0.10 0.07
<5 0.15 0.15 0.15
DC (drazka) 5-75 0.10 0.10 0.10
7.5-10 0.07 0.07 0.07
<5 0.30 0.25 0.25
5-75 0.25 0.20 0.20
<0.5DC 7.5-10 0.20 0.15 0.15
10-12.5 0.15 0.10 0.10
125-15 0.10 0.07 0.07
M Korozivzdorna ocel <270HB <5 0.20 0.15 0.15
0.5-0.75DC 5-10 0.15 0.10 0.10
10-15 0.10 0.07 0.07
<5 0.15 0.15 0.15
DC (drazka) 5-75 0.10 0.10 0.10
7.5-10 0.07 0.07 0.07
1/2

1. Uvedené Fezné podminky plati pro standardni stopkové nastroje a nastroje upinané na trn.
Upravte prosim hodnoty podle podminek obrabéni.
2. Za ur€itych okolnosti mize dojit ke kmitani. V nasledujicich pfipadech snizte prosim hloubku fezu anebo snizte Fezné podminky:
¢ Pouzivate nastroj s dlouhou stopkou a zvlast dlouhou stopkou.
e Standardni nastroj nebo nastroj upinany na trn pracuje pfi velkém vyloZeni.
e Tuhost upnuti obrobku je nizka nebo pracujete na stroji s nizkou tuhosti.
3. PFi moznosti volby mezi hrubozubym a jemnozubym nastrojem je kvili zamezeni kmitani doporucovéna hrubozuba varianta.
4. V pripadé tézkého preruSovaného a nestabilniho fezu se doporucuje utvarec H.



APX 3000/4000

APX4000 - HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

DC
Material Vlastnosti ae ap fz
0 25-0 40 @50 - @ 80 ©100 - 0 160

<5 0.30 0.30 0.25

5-75 0.25 0.25 0.20

<0.5DC 7.5-10 0.20 0.20 0.15

10-12.5 0.15 0.15 0.10

Pevnost 12.5-15 0.10 0.10 0.07

Sedé litiny v tahu <5 0.20 0.20 0.15

<350MPa g5_g75DC 5-10 0.15 0.15 0.10

10-15 0.10 0.10 0.07

<5 0.15 0.15 0.15

DC (drazka) 5-75 0.10 0.10 0.10

7.5-10 0.07 0.07 0.07

5 0.25 0.25 0.25

5-75 0.20 0.20 0.20

<0.5DC 7.5-10 0.15 0.15 0.15

10-125 0.10 0.10 0.10

Pevnost 125-15 0.07 0.07 0.07

Tvarné litiny v tahu <5 0.20 0.20 0.15

800MPa  5_¢.750C 5-10 0.15 0.15 0.10

10-15 0.10 0.10 0.07

<5 0.15 0.15 0.15

DC (drazka) 5-75 0.10 0.10 0.10

7.5-10 0.07 0.07 0.07

<5 0.15 0.10 0.10

Titanove sliting 501 <0.25DC 5-75 0.10 0.05 0.05

7.5-10 0.05 - -

DC (drazkal <5 0.05 0.05 0.05

sruvadorné siting — <0.25DC 2 0.10 0.05 0.05

DC (drazkal <1 0.05 0.05 0.05

<5 0.15 0.15 0.15

<0.25DC 5-75 0.10 0.10 0.10

7.5-10 0.07 0.07 0.07

H Kalené oceli 40 - 55HRC <5 0.10 0.10 0.10

0.25 - 0.5DC

5-75 0.07 0.07 0.07

0.5-0.75DC <5 0.07 0.07 0.07

DC (drazkal 5 0.07 0.07 0.07

2/2

1. Uvedené Fezné podminky plati pro standardni stopkové nastroje a nastroje upinané na trn.
Upravte prosim hodnoty podle podminek obrabéni.
2. Za uréitych okolnosti mize dojit ke kmitani. V nasledujicich pfipadech snizte prosim hloubku fezu anebo sniZte Fezné podminky:
e Pouzivate nastroj s dlouhou stopkou a zvlast dlouhou stopkou.
e Standardni nastroj nebo nastroj upinany na trn pracuje pfi velkém vyloZeni.
e Tuhost upnuti obrobku je nizka nebo pracujete na stroji s nizkou tuhosti.
3. PFi moZnosti volby mezi hrubozubym a jemnozubym nastrojem je kvili zamezeni kmitani doporucovéna hrubozuba varianta.
4. V pripadé tézkého prerusovaného a nestabilniho rezu se doporucuje utvarec H.



APX 3000/4000

APX4000

SIKME ZAHLUBOVANIi/SROUBOVITE ZAHLUBOVANI

1| Sikmé zahlubovani

Rezné podminky jsou uvedeny v nasledujici tabulce.
Pri vybéru posuvu na zub a rezné rychlosti vychazejte
z hodnot pro frézovani drazek.

2 Sroubovité Zahlubovani

2.2 Prichozi diry

L.

2.1 Slepé diry s plochym dnem

- stoupéni (P) stoupéni (P)
| R
- APMX - N _
tan RMPX
RMPX
e
f
. DC _bc |
kanalek pramér (DH) kanalek prdmér (DH)
1 2.1 2.2
DC
RMPX L™ DH maks.** P maks. DH min P maks. DH min P maks.
25 11° 85 48 14 45 12 32 4
28 9° 105 54 12 51 1 38 4
32 7° 135 62 11 59 10 46 5
35 6° 158 68 10 65 9 52 5
40 6° 158 78 12 75 1" 62 7
50 4° 238 98 10 95 9 82 7
63 3° 318 124 10 121 9 108 7
80 2° 477 158 8 155 8 142 6
100 1.5° 636 198 8 195 7 182 6
125 1° 954 248 6 245 6 232 5
160 1° 954 318 8 315 8 302 7
11

1. PFi obrabéni vysoce houZevnatych materiald s vy$e uvedenymi Uhly Sikmého zahlubovani mohou vznikat plynulé tfisky.
V takovém pripadé snizte Ghel Sikmého zahlubovani nebo posuv na zub.

*1 | (= 15/tg a). Draha néastroje po dosazeni hloubky fezu 15 mm pfi maximalnim dhlu Sikmého zahlubovani.

*2 Pro rohovy polomér 0.8.mm. Pro jiné hodnoty plati rovnice:

{(primér fezné &asti nastroje DC) - (polomér zaobleni $picky) - 0.2} x 2

27
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APX 3000/4000

APX4000

20000

HLUBOKE FREZOVANIi OBRABENI

BEN ~ [SH S

DLOUHY BRIT

STOPKOVE

DCONMS |

DCONMS

Pouze pravostranny drZak néstroje

Objednaci kéd o DC DCONMS LF LH WT  APMX ZNF ZNP Typ n
&
APX4KR4008WA40S056A (] 40 40 150 80 1.54 56 2 8 1 [ A0 T18
APX4KR4012WA40S056A o 40 40 150 80 1.54 56 3 12 1 ) AOT18
APX4KR5012WA40S056A (] 50 40 150 80 1.76 56 3 12 2 ) A0 T18
APX4KR5018WA4LOMO8B4A (] 50 40 180 110 2.18 84 3 18 2 ) AO::T18
11

1. Pri pouziti desticek s polomérem zaobleni Spi¢ek RE > 3.2 je tfeba upravit téleso nastroje tak, jak je uvedeno na strané 24. N
2. Pro obvodové bfity lze pouzit pouze rohovy polomér RE 0.4 a 0.8, s vyjimkou spodniho bfitu (€elniho bFitu). 30 'XC(

NAHRADNI DiLY

&) &

& ,/£§ <;;§9

Upinaci Sroub* Kli¢ Mazivo proti zadirani
TPS43 TIP15W MK1KS

* Upinaci moment (N e m): TPS43 = 4.0

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



APX 3000/4000

APX4000 HOLCPY

HLUBOKE FREZOVANIi OBRABENI
EN v SE

DLOUHY BRIT

DHUB

Pouze pravostranny drZak nastroje

DC Sefizovaci Sroub Geometrie
750 HSC10050

063 HSC12070

NASTRCNY TYP

DC DCONMS LF WT APMX ZNF ZNP n

Objednaci kod o
=
0
APX4K-050A09A042RA [ ] 50 22 65 0.75 42 3 9 [ AOT18
APX4K-063A16A056RA [ J 63 27 85 1.63 56 4 16 (] AO:T18
(Al
1. Pri pouziti destiek s rohovym polomérem RE > 3.2 je tfeba upravit téleso nastroje tak, jak je uvedeno na strané 24. 0 V?
2. Pro obvodové bfity lze pouZit pouze rohovy polomér RE 0.4 a 0.8, s vyjimkou spodniho bfitu (¢elniho britu). '\(
3. Reznou kapalinu lze privadét z Cela stredniho vyvrtu v trnu. Neni vSak mozné ji privadét ze sefizovaciho Sroubu.
MONTAZNi ROZMERY
Objednaci kod DC DCONMS CBDP DAH DCCB DHUB KWwW L8
APX4K-050A09A042RA 50 22 22 " 17 48 10.4 6.3
APX4K-063A16A056RA 63 27 28 13 20 60.7 12.4 7
1

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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APX 3000/4000

APX4000

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST
Desticka ae
Material Tvrdost Nastrojovy material ‘ Ve
1. 2. <0.15DC 0.15-0.3DC DC (drazka)
i o . MP6120  VP15TF M H 200 (160 - 250) 160 (120 - 200) 140 (120 - 160)
Nizkouhlikové oceli <180HB
MP6130  VP20RT M H 170 (130 - 220) 130 ( 90-170) 110 ( 90 -130)
Nelegované oceli, 180 - 350HB MP6120  VP15TF M H 160 (120 - 200) 120 (100 - 140) 100 ( 80 - 120)
Legované oceli MP6130  VP20RT M H 130 ( 90 -170) 90 ( 70-110) 70( 50 - 90)
M Korozivzdorna ocel <270HB MP7130  VP15TF M H 160 (120 - 200) 120 (100 - 140) 100 ( 80 -120)
Sedé litiny <350MPa MC5020  VP15TF H — 230 (180 - 280) 190 (140 - 240) 190 (140 - 240)
Tvarné litiny <800MPa MC5020  VP15TF H — 190 (140 - 220) 170 (120 - 220) 170 (120 - 220)
) . MP9120  VP15TF H M 50 ( 40- 70) - 50 ( 40- 70)
Titanové slitiny <350HB
MP9130  VP20RT H M 40( 30- 60) = 40( 30- 60)
., R MP9120  VP15TF H M 40 ( 30- 60) - 40 30- 60)
Zaruvzdorné slitiny —
MP9130  VP20RT H M 30 ( 20- 40) = 30 ( 20- 40)




APX 3000/4000

APX4000 - HLOUBKA REZU/POSUV NA ZUB

DC
L. . fz
Material Vlastnosti ae ap
@ 40 APMX 56 mm | @50 APMX 56 mm
@ 50 APMX 84 mm
@50 APMX 42 mm | @63 APMX56 mm
<20 0.25 0.25 0.20
<0.3DC 20-50 0.20 0.20 0.15
Nizkouhlikové oceli <180HB 50 - 80 — — 0.10
<20 0.20 0.20 0.15
DC (drazka)
20-50 0.15 0.15 1]
<20 0.25 0.25 0.20
' <0.3DC 20 -50 0.20 0.20 0.15
Nelegované oceli, 155 35015 50 - 80 — - 0.10
Legované oceli
. <20 0.15 0.15 0.10
DC (drazka)
20-50 0.10 0.10 —
<20 0.25 0.25 0.20
<0.3DC 20-50 0.20 0.20 0.15
M Korozivzdorna ocel <270HB
50 -80 — — 0.10
DC (drazka) <10 0.10 0.10 0.07
<10 0.30 0.30 0.25
<0.15DC 10-50 0.25 0.25 0.20
50 - 80 - - 0.15
L Pevnost <10 0.25 0.25 0.20
Sedé litiny v tahu
<350MPa 0.15-0.3DC 10 - 50 0.20 0.20 0.15
50 - 80 — - 0.10
» <10 0.25 0.25 0.20
DC (drazka)
10-50 0.20 0.20 0.15
<20 0.25 0.25 0.20
<0.15DC 20-50 0.20 0.20 0.15
50 -80 — — 0.10
Pevnost <20 0.20 0.20 0.15
Tvarné litiny v tahu
<800MPa 0.15-0.3DC 20-50 0.15 0.15 0.10
50 - 80 — - 0.07
N <10 0.15 0.15 0.10
DC (drazka)
10-50 0.10 0.10 —
<20 0.10 0.10 —
<0.15DC
Titanové slitiny <350HB 20-50 0.10 0.10 -
DC (drazka) <50 0.08 0.08 —
. <0.15DC <10 0.07 0.07 —
Zaruvzdorné slitiny —
DC (drazka) <20 0.05 0.05 —

1. VySe uvedené rezné podminky byly stanoveny na zdkladé vysoce tuhého obrabéciho stroje a obrobku, kdy nedochazelo ke
kmitani. V pripadé vzniku kmitani upravte podminky obrabéni.
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APX 3000/4000

TRNY

TRN S PRiIMOU STOPKOU

DCONWS

DCB

==
N
N

| DCONMS

Q}_ LF
Objednaci kod o DCB DCONMS DCONWS LF LB H CRKS
%

SC16M08S100S * 8.5 16 14.5 100 10 10 M8
SC16M085200L * 8.5 16 14.5 200 10 10 M8
SC20M10S120S * 10.5 20 18.5 120 10 14 M10
SC20M10S220L * 10.5 20 18.5 220 10 14 M10
SC25M125125S * 12.5 25 23.5 125 10 19 M12
SC25M12S5245L * 12.5 25 23.5 245 10 19 M12
SC32M165140S * 17 32 28.5 140 15 24 M16
SC32M165280L * 17 32 28.5 280 15 24 M16
SC16M08S100SW * 8.5 16 14.5 100 10 10 M8
SC16M085200LW * 8.5 16 14.5 200 10 10 M8
SC20M10S120SW * 10.5 20 18.5 120 10 14 M10
SC20M10S220LW * 10.5 20 18.5 220 10 14 M10
SC25M125125SW * 12.5 25 23.5 125 10 19 M12
SC25M125245LW * 12.5 25 23.5 245 10 19 M12
SC32M165140SW * 17 32 28.5 140 15 24 M16
SC32M165280LW * 17 32 28.5 280 15 24 M16

JAK NAINSTALOVAT SROUBOVACi HLAVU

1. Pred instalaci peclivé oCistéte upinaci ¢ast hlavy a
trnu pomoci vzduchové trysky nebo kartace.

2. Utahnéte hlavu na doporuceny moment a
zkontrolujte, zda se nevyskytuje mezera mezi hlavou
a trnem.

Velikost Sroubu upl'naz:::::::tn[yN em) Vel”[‘;::";“ée
M8 23 10
M10 46 14
M12 80 19
M16 90 24

1/1

Rezné nastroje se v procesu obrabéni ohfivaji na vysokou teplotu. Nikdy se jich po praci nedotykejte holyma ruka-
ma, nebot hrozi nebezpedi zranéni ¢i popaleni. Neobsluhujte Fezné nastroje holyma rukama, nebot hrozi nebezpeci

zraneéni.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



APX 3000/4000

TRNY

TRNY PRO SROUBOVACi NASTROJE

TRN SE STOPKOU BT30

Objednaci kod 3 DCB DCONWS LPR LB CRKS Tvar Geometrie
=
)
SC16M08510-BT30 * 8.5 14.5 32 10 M8 BT30
SC20M10S10-BT30 * 105 18.5 32 10 M10 CRKS
SC25M12S10-BT30 * 125 23.5 32 10 M12
SC32M16510-BT30 * 170 28.5 32 10 M16 2m
58[ [T ’
o
LB
LPR
TRN SE STOPKOU BT40
Objednaci kod DCB DCONWS LPR LB CRKS Tvar Geometrie
SC16M08510-BT40 85 145 37 10 M8 BT40

SC20M10S10-BT40
SC25M12510-BT40
SC32M16510-BT40

10.5 18.5 37 10 M10
12.5 23.5 37 10 M12
17.0 28.5 37 10 M1é

* | % [ % [ |Sklad

TRN SE STOPKOU HSKé63A

Objednaci kdd o DCB DCONWS LPR LB CRKS Tvar Geometrie

&
SC16M08S22-HSK63A % 8.5 14.5 48 22 M8 HSK63A
SC20M10S24-HSK63A % 10.5 18.5 50 24 MI10 CRKS ]
SC25M12S27-HSK63A % 12.5 23.5 53 27 MI12
SC32M16528-HSK63A % 17.0 28.5 54 28 M16

DCONMS
P63

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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APX 3000/4000

APX3000/4000

REZNY VYKON

POROVNANi SPOTREBY ENERGIE

Simulace obrabéni

Snizeni o 30 %!

Material CSN 15 142 (41CrMo4) 25
Nastroj APX3000R254SA25SA

Desticka AOMT123608PEER-M s

Trida VP15TF =

Ve (m/min) 160 'OZ'J’

fz (mm/t.) 0.2 %

ap (mm) 9 )‘g

ae (mm) 6 g

Rezny rezim Jedna desticka @

PRESNOST POVRCHU STENY

Material CSN 15 142 (41CrMo4)
Nastroj APX3000R253SA25SA
Desticka AOMT123608PEER-M
Trida VP15TF

Ve (m/min) 160

fz (mm/t.) 0.15

ap (mm) 6

ae (mm) 2

ODOLNOST PROTI OPOTREBENI

APX Konvencni

Material CSN 15 142 (41CrMo4) 0.25
Nastroj APX3000R2535A255A €

£ 02 =
Destitka AOMT123608PEER-M = /
Trida VP15TF S 015
Ve (m/min) 200 < /

& 0.1 o—0
R > : /C::;—__aaa—-r—o-of”r -
ap (mm) 5 ‘g_ 0.05
ae (mm) 3 ©
Rezny rezim Proud vzduchu 0 T T T T 1

ODOLNOST PROTI LOMU

Rezna draha (m)

Material CSN 12051 (1.1213)
Nastroj APX3000R253SA255A
Desticka AOMT123608PEER-M
Trida VP15TF
Ve (m/min) 160
ap (mm) 5
ae (mm) 5
Rezny rezim Proud vzduchu
1 1 1 1 1 1

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8

fz (mm/zub)
. APX M : Konvenéni nastroj



APX 3000/4000

APX3000/4000

REZNY VYKON

PRIKLAD APLIKACE NA SLITINE TITANU Ti-6Al-4V

. v

DosaZeno delSi a stabilnéjsi Zivotnosti nastroje diky vynikajici odolnosti proti vylamovani.

Rezna draha 0.75 m

e Mty 1 .

Material Slitina titanu Ti-6AL-4V Reznd draha 1.2 m

Nastroj APX3000R323SA32SA

Desticka AOMT123608PEER-M

Trida MP9130 st TR
Ve [m/min) 60

fz (mm/t.) 0.1

ap (mm) 8 ;
ae (mm) 8 MP9130 Konven¢éni
Rezny reim S chlazenim

PRIKLAD APLIKACE NA MATERIALU Inconel®718

Vynikajici odolnost proti opotrebeni a vylamovani.

Material Inconel®718 Rezna draha 1.5 m Rezna draha 1.2 m
Nastroj APX3000R3245A325A '

Desticka AOMT123608PEER-M

Trida MP9130

Ve (m/min) 30

fz (mm/t.) 0.15

ap (mm) 5

ae (mm) 8 MP9130 Konvenéni
Rezny rezim S chlazenim

PRIKLAD APLIKACE NA MATERIALU €SN 12 051

Vynikajici odolnost proti opotreben! Misto délky 28 m
bylo dosazeno délky 46 m
Material €SN 12 051 (1.1213) 1% i
Nastroj APX3000R324SA32SA
Desticka AOMT123608PEER-M
Trida MP6120
Ve (m/min) 200
fz (mm/t.) 0.1
ap (mm) 2 ——
MP6120
ae (mm) 2
Rezny rezim Za sucha Rezna draha28 m Rezna draha 15 m

Konvencni A Konvencni B

M. Apx M Konvenéni nastroj
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SYMBOLY

N

'{C Doporuéené Fezné podminky OBLAST OBRABENI
Kompletné nové produkty a rozsifeni sortimentu
[\IEA"VA z aktualniho jarniho ¢ podzimniho uvedeni, jez dosud Hrubovani
nejsou uvedeny v nejnovéjSim Hlavnim katalogu.
DFive uvedené produktové novinky €i rozsifeni z minulych
\\NEAWA jarnich/podzimnich uvedeni, které viak nejsou zahrnuty Stredni Fez
v poslednim Hlavnim katalogu.
POUZITi Lehky fez
Celni frézovani Preddokoncovani

Srazeni hran

Dokoncovani

Frézovani do rohu R

Super dokoncovani

DOOOGO®

Celni frézovani v blizkosti stény

NASTROJOVY MATERIAL

Rohové frézovani

Ultra jemnozrnny SK
Substrat je z extrémné jemnozrnného slinutého karbidu.

Valcové frézovani

Polykrystalicky kubicky nitrid boru
Pouziva se originalni PKNB spolecnosti Mitsubishi Materials.

Frézovani drazek

Keramika
Dosahne vysokorychlostniho a vysoce efektivniho obrabéni
superslitin diky vynikajici odolnosti vaéi vysokym teplotam.

Kopirovani

Velmi tvrda, praskovou metalurgii vyrobena HSS
Substrat je z velmi tvrdé, praskovou metalurgii vyrobené
rychlorezné oceli.

Sikmé zahlubovani

Vysoce vykonna, vysoce legovana rychloiezna ocel
Substratem je vysoce vykonna, vysoce legovana
rychlorezna ocel.

Frézovani drazek R

Kobaltova rychlorezna ocel
Substratem je kobaltova rychlorfezna ocel.

Kopirovaci frézovani

Rychlofezna ocel
Substratem je rychlorezna ocel.

Frézovani T-Drazek

06HCIHOCSOLHON




SYMBOLY

POVLAK

VLASTNOSTI

Povlak SMART MIRACLE
Nova technologie hladkych povlakd s vysokou hustotou pro
vykonné frézovani tézko obrobitelnych materiala.

Ostré rohy
Oznaceni pro Celni stopkovou frézu s ostrymi rohy.

ovlak CRN

P
Nové vyvinuty povlak CrN pro obrabéni médénych elektrod.

Fazetka
Oznacuje reznou hranu stopkové frézy se srazenim hrany.

Povlak VIOLET

Ve srovnani s povlakem TiN 2-3krat zvysuje trvanlivost Uhel sklonu

nastroje.

Povlak DP Uhel stoupani $roubovice

Nové generace povlakd vhodna pro véechny materialy. Hodnota Uhlu stoupani Sroubovice Celni stopkové frézy.

Povlak MIRACLE
Originalni povlak MIRACLE (AL, Ti)N.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

Uhel $picky
Uveden Ghel Spicky vrtaku. Jako priklad je ukdzano 140 °.

(AL, Ti)N povlak
(AL TiIN nabizi vy$&i univerzalnost.

Hrubovaci ostFi

(ALTi,Cr)N vicevrstvy povlak
Nabizi vy$si univerzalnost pro nelegované oceli,
legované oceli a kalené oceli.

Proménliva Sroubovice

IMPACT MIRACLE povlak
Jednofazova nanokrystalicka povlakovaci technologie pro
vySSi tvrdost a tepelnou odolnost povlaku.

Zaoblena fazetka

=S s IS I lea Jlee)

MIRACLE povlak
Originalni (AL TiIN povlak MIRACLE.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

©
o
o

Nastrojové ahly.
Jako priklad je ukazano 90°.

VFR povlak
(Vicevrstvy povlak ALCrS iN/(ALTiStiN PVD) je idealni pro
obrabéni extrémné tvrdych materiali do 70 HRC.

ZESLABENE JADRO

DLC povlak
Povlak s vysokou adhezni pevnosti a tvrdosti, ktera je
obdobn4, jako u CVD diamantového povlaku.

Xtyp
Zeslabeni jadra typu X na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro plasty vyztuzené skelnymi a uhlikovymi vlakny
a hlinikové slitiny.

XR typ
Zeslabeni jadra typu XR na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro obrabéni grafitu.

Styp
Lehky rez. Univerzalné pouzitelny tvar.

Diamond povlak
Originalni CVD diamantovy povlak. Vhodny také pro vrtani
vyztuzenych plastd.

o o o fo ¥ (o fo ¥ o (o o o o (o

N typ
Efektivni u vrtakd s pomérné velkou tloustkou jadra.

CVD Diamantovy povlak
87 Unikatni technologie vicevrstvého mikrozrnného
22 diamantového povlaku dramaticky zlep3uje odolnost proti
opotrebeni a hladkost povrchu.

i!@

Utvareé

LOOGCOC




SYMBOLY

TOLERANCE

Tolerance Uhlu kuzele
Hodnota tolerance hlu sklonu povrchové primky
obalového kuzele Fezné ¢asti nastroje.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru kulové Celni stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru zaobleni rohové celni
stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance polomeéru zaobleni frézy na vnéjsi
radiusy.

Tolerance vnéjsiho praméru
Hodnota tolerance priméru celni stopkové frézy.

Tolerance hrotu
0Oznacuje toleranci pro prdmér hrotu.

Tolerance priiméru stopky
Oznaceni tolerance priméru stopky.

Tolerance priméru stopky
Oznadeni tolerance priméru stopky.

Tolerance vrtaku/priméru

00000090

PRiVOD REZNE KAPALINY

Vnéjsi pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

Centralni, vnitFni privod Fezné kapaliny

©DPO

Radialni, vnitini pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

e
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EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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